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Umweltbericht

Die hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT GmbH hat basierend auf den Konzerngrundsétzen Un-
ternehmensziele definiert, nach denen wir immer im Interesse des Unternehmenserfolges und
unserer gesellschaftlichen Verantwortung handeln werden:

e Zufriedenheit und Vertrauen unserer Kunden

o Schaffung von langfristig stabilen Beziehungen

e Schaffung und Aufrechterhaltung von Rechtskonformitét

e Bewertung von Chancen und Risiken

e Verantwortung fur unsere Umwelt und energieeffizientes Verhalten

* Ressourcenschonung sowie Nachhaltigkeit

Neben unseren weiteren Verpflichtungen sind dies
die wesentlichen Prinzipien, nach denen wir in un-
serem Geschaft handeln und damit unsere innova-
tiven Prozesse und Dienstleistungen rund um die
Leiterplattentechnik entwickeln und unseren Kun-
den zur Verfiigung stellen.

Die 23. liberarbeitete Auflage unseres Umweltberichtes enthalt Daten unseres Unternehmens,
der hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT und der hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT Polska Sp. z
0.0.

Als wesentlicher Zulieferer der Hersteller von Elektro- und Elektronikgeraten mit Schwerpunkt
Industrieelektronik bieten wir unseren Kunden hochwertige Losungen fiir Leiterplatten an, die

den RoHS-Richtlinien mit allen Aktualisierungen und der REACH-Verordnung der EU entspre-
chen.

Seit 2008 berichten wir im Rahmen der PRTR-Berichterstattung 6ffentlich Giber unser Emissi-
onsaufkommen im Bereich Luft, Wasser und Boden. Als genehmigungspflichtige IED-Anlage
halten wir unsere Grenzwerte ein und reduzieren kontinuierlich unsere Emissionen im Rah-
men von Investitionen und Betrieb der Anlage.

Wir sind uns bewusst, dass bei der Bearbeitung aller betrieblichen Aktivitaten und bei der Be-
ratung unserer Kunden die Verantwortung fir unsere Umwelt und ein energieeffizientes Ver-
halten eine entscheidende Rolle spielt.

Zielsetzung des integrierten Managementsystems und im Rahmen der Unternehmenspolitik ist
die standige Verbesserung des Umweltschutzes und eine Erhéhung der Energieeffizienz — in
einzelnen Bereichen auch liber die gesetzlichen Vorgaben hinaus. Um dies zu realisieren, sind
wir regelméfig im Rahmen unseres kontinuierlichen Verbesserungsprozesses (KVP) dabei, be-
triebliche Strukturen zu priifen und - falls erforderlich - umzugestalten.

Die Effizienz und Transparenz des Umweltschutzes im Unternehmen stehen dabei im Vorder-
grund. Technisch hochwertige, prozesssichere und umweltfreundliche Maschinen und Anlagen
werden bei uns zur Produktion von Leiterplatten eingesetzt. Weiterhin achten wir stets auf opti-
male Arbeitsbedingungen unserer kompetenten und erfahrenen Mitarbeiter.
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Auch fir die Zukunft werden wir die Ressourcen
der Natur schonen, einen effizienteren Energieein-
satz méglich machen, Abfélle vermeiden bzw. die
Wiederverwertbarkeit von Abféllen verbessern.
Die Nachhaltigkeit aller unserer Mainahmen und
Vorhaben steht dabei im Fokus.

Unser integriertes Managementsystem mit der
DIN ISO 14001:2015, welches wir bereits 1999
eingefuihrt haben und der DIN ISO 50001:2018
(seit 2013 zertifiziert), verpflichtet alle unsere Mitarbeiter sich fiir den Umweltschutz und fiir
die Arbeitssicherheit im Rahmen eines kontinuierlichen Verbesserungsprozesses einzuset-
zen, Zur Kontrolle der Zielerreichung dienen der Geschéftsflihrung die erstellten Berichte zum
Umweltschutz, zu Gefahrstoffen und zur Arbeitssicherheit.

Durch jéhrlich durchgefiihrte interne Systemaudits, unterstiitzt durch Prozessaudits wird das
System Uberwacht und permanent mit Kennzahlen weiterentwickelt. Unsere Betriebsbeauf-
tragten berichten regelméfig Uber ihre Aktivitdten und schaffen so die Voraussetzung, das
jahrliche Management-Review erfolgreich zu gestalten und kontinuierlich weiterzuentwickeln.

Zusétzliche interne Systemaudits im Rahmen der HEIDENHAIN-Matrixzertifizierung mit re-
gelméaBiger Beteiligung des TUV Produktservice Miinchen werden immer erfolgreich ohne
Abweichungen bestanden und dienen somit auch zur Aufrechterhaltung der Rechtskonformi-
tét unseres Unternehmens.

Die Geschéftsfiihrung der
hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT GmbH

i.A. Carsten Thiemecke
Umweltmanagementbeauftragter
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Umweltbericht

1 Vorstellung des Unternehmens

Die hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT GmbH ist ein 100-%iges Tochterunternehmen der
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH in Traunreut und wurde 1991 in Berlin-Marzahn gegriin-
det. Das Unternehmen blickt auf eine lange Tradition zurlick und ist in Europa einer der ersten
Pioniere in der Leiterplattenfertigung.

1.1 Entstehungsgeschichte

1889 Grundung der Fa. W. HEIDENHAIN als mechanische Werkstétte und fotochemische
Gravieranstalt

1929 Das Bleisulfid-Kopierverfahren (METALLUR) wird von der W. HEIDENHAIN zum Pa-
tent angemeldet. Es bildet die Grundlage fiir exakte Reproduktion einer Originalteilung.

1947 Griindung der DR. JOHANNES HEIDENHAIN in Rain am Lech und der Neubeginn bei
der Herstellung von Prézisionsteilungen.

1956 Erste Prototypen-Herstellung von Leiterplatten
1957 Erste serienmaRige Herstellung von Leiterplatten
1991 Kauf der Microprint Berlin Leiterplattengesellschaft mbH i.A. durch die DR. JOHAN-

NES HEIDENHAIN GmbH und Fusionierung mit der W. HEIDENHAIN

Neuer Name: hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT GmbH

1999 Inbetriebnahme der weltgréRten ELO-CHEM®-Kupfer-Recycling-Atzanlage
Zertifizierung nach DIN ISO 14001

2002 Inverkehrbringen einer bleifreien HAL-Oberflache

2003 Investition in weitere bleifreie Oberfldchen mit einer chemisch Zinn-Anlage und einer
HAL-Anlage

2004 Einfuhrung Dickkupfertechnik und Warmemanagement auf der LP
Massiver Ausbau der technologischen Produktgruppen (Starrflex, COB, HDI, Dickkup-
fer) und des Eildienstsegmentes

2005 Installation einer eigenen HAL-bleifrei-Anlage (HAL bleifrei und HAL bleihaltig aus ei-
genem Haus)

2006 Erweiterung der Microbohr- und Multilayerkapazitaten
Inbetriebnahme unserer Brunnenwasseranlage fiir (iber 90 % Frischwassermenge

2006 Aufnahme der Produktion in unserem Tochterunternehmen, der
hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT Polska Sp. z o0.0.

mit den Teilbereichen Mechanik und Priifung
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2007 Barcodierung von Leiterplatten mittels Lasertechnik
Einflhrung von 2D-Data-Matrix-Labeln fiir schnelleren Wareneingang

2008 Installation einer neuen chemisch Nickel-Gold-Anlage zur Herstellung von I6t- und
bondfahigen Oberflaichen mit héchsten Anforderungen

2009 Erhéhung der Registrationsgenauigkeit bei hochlagigen Multilayern durch Einsatz ei-
ner neuen IL-Stanze
Einsatz neuester Warmerickgewinnungssysteme zur deutlichen Verbesserung der
Energieeffizienz im Produktionsgebaude und Klimatechnik

2010 Entwicklungsschwerpunkt:
Optimierung der Zuverlassigkeit von Leiterplatten

2011 Deutliche Kapazitats- und Umsatzsteigerung von HDI-Leiterplatten
Produktionsfreigabe inhouse Micro-Via-Filling-Prozess

2013 Einsatz moderner Lotstopplack-Beschichtungstechnologie mit Airspraytechnik
Zertifizierung nach DIN 1ISO 50001

2015 Realisierung unseres Energieeffizienzprojektes durch die Errichtung eines neuen
Energiegeb&dudes mit Blockheizkraftwerk, zentraler Kélteerzeugung und Umstellung
der Priméarenergie von Ol auf Gas

2016 Inbetriebnahme einer neuen Durchkontaktierungsanlage mit Reduzierung von
Emissionen, Reduzierung des spezifischen Wasserverbrauchs und deutliche Erhd-
hung der Energieeffizienz

2018 Wesentliche Energieprojekte zur Effizienzerhthung im Bereich Druckluft und Kalteer-
zeugung sowie Reduzierung der Warmeenergie

2019 Volle Wirksamkeit der Energie- und Umweltprojekte aus den Jahren 2015 - 2018.
Starke Reduzierung des Energieeinsatzes Strom.

2020 Sicherstellung energie- und umweltrelevanter interner und externer Unternehmenspa-
rameter trotz massiver Einschrankungen durch die Pandemie

2021 Erneuerung der Steuerungseinrichtungen zur Minimierung der Stér- und Ausfallwahr-
scheinlichkeit (Abwasser, LBA II)

Heute produzieren wir mit modernsten Maschinen, umweltfreundlichen Prozessen und gut aus-
gebildeten Mitarbeitern hochwertige durchkontaktierte Leiterplatten und Mehrlagenschaltun-
gen. Unsere Produkte werden nach gesicherten Verfahren hergestellt, die eine gleichbleibende,
hohe Qualitat garantieren.

Der betriebliche Umweltschutz hatte bereits in der Vergangenheit einen groRen Stellenwert im
Unternehmen, so dass bereits bei der Erstellung des Qualitatsmanagementhandbuches im
Jahre 1994 ein Uber die Norm hinausgehendes Kapitel dem Umweltschutz und der Arbeitssi-
cherheit gewidmet war.
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Seit 1995 ist unser Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN 1SO 9001 zertifiziert. Im Jahre
2017 haben wir uns erfolgreich der Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001:2015 gestellit.

Es war deshalb fiir uns nur ein logischer Schritt, uns auch erfolgreich der Umweltzertifizierung
nach DIN EN ISO 14001 bereits im Jahre 1999 zu stellen. Die alle 3 Jahre stattfindenden Re-
zertifizierungsaudits im Rahmen der HEIDENHAIN-Matrix-Zertifizierung mit TUV-Beteiligung
und die jahrlichen internen Audits werden ohne wesentliche Abweichungen bestanden.

Wir haben unsere Umweltpolitik beschrieben, eine Umwelt-Organisation aufgebaut und die Ver-
antwortlichkeiten im Unternehmen bezliglich Umweltschutz und Arbeitssicherheit geregelt.

Die konsequente Erweiterung unseres Managementsystems in Richtung Energiemanagement
ist 2013 mit der Zertifizierung nach DIN ISO 50001 abgeschlossen worden.

1.2 Umwelt- und Energiepolitik

¢ hmp strebt eine sténdige Verbesserung des Arbeits- und Umweltschutzes hinsichtlich der
Sicherheit und Gesundheit seiner Mitarbeiter und den Schutz der Umwelt als Lebensgrund-
lage fiir zukiinftige Generationen an.

* hmp achtet geltende Umweltschutzgesetze und strebt fiir seinen Arbeits- und Umweltschutz
einen héheren Standard an, als es die gesetzlichen Vorschriften verlangen.

e hmp ist bestrebt, mégliche Gefdhrdungen seiner Mitarbeiter sowie Umweltbelastungen und
Ressourcenverbrauch bereits in den Konzeptphasen der Produkte und Produktionsverfah-
ren auszuschlieRen oder deutlich zu reduzieren.

* hmp verpflichtet sich, Sicherheitseinrichtungen und organisatorische MaRnahmen stets auf
aktuellem Stand der Technik zu halten.

o hmp prift, Gberwacht und beurteilt die Auswirkungen seiner Unternehmenstatigkeiten auf die
Sicherheit und Gesundheit der Mitarbeiter und der Umwelt. RegelméRige Chancen- und Ri-
sikobewertungen gemafR des Umweltmanagementsystems dienen hier als Leitfaden.

* hmp gewahrleistet die Umsetzung der Arbeits- und Umweltschutzpolitik durch das Manage-
mentsystem sowohl in technischer, als auch in organisatorischer Hinsicht.

e hmp schult und informiert seine Mitarbeiter zur Férderung des Sicherheits- und Umweltbe-
wusstseins innerhalb und aulRerhalb des Betriebes und fordert die aktive Mitarbeit in diesen
Themen.

o hmp informiert und motiviert auch seine Vertragspartner zu sicherheits- und umweltbewuss-
tem Denken und Handeln.

¢ hmp bemiiht sich um einen liickenlosen Informationsfluss mit den Behdrden im Rahmen ei-
ner kooperativen Zusammenarbeit.

e hmp strebt eine kontinuierliche Optimierung hinsichtlich der Emissionsgrenzwerte sowie die
Reduzierung des Energie- und Ressourcenverbrauchs in allen Bereichen an.
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hmp setzt Energieressourcen, vor allem Elektroenergie, effizient ein und vermeidet Abfall in
allen Bereichen.

e hmp informiert Kunden und die Offentlichkeit tiber die Sicherheits- und Umweltaspekte des
Unternehmens und der Produkte.

1.3 Umweltmanagementsystem
Wir haben das Umweltmanagementsystem nach ISO 14001:2004 zertifiziert und halten es

kontinuierlich aufrecht. Im Jahre 2021 haben wir uns erfolgreich der externen Auditierung nach
DIN EN 1SO 14001:2015 gestelit.

GeschiiftstUhrung ] hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT
Polska Sp. z 0.0.
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Abbildung 1: Organigramm

Die Gesamtverantwortung fiir den Umweltschutz und fiir die Arbeitssicherheit tragt die Ge-
schéftsfiihrung. Um den Umweltschutz im Unternehmen sicherzustellen und stetig zu verbes-
sern, legt sie eine Organisation fest und stellt alle notwendigen Mittel sowie das entsprechende
Personal zur Verfligung.

Zur Realisierung der Grundsétze werden folgende Aktivitdten durch die Geschéftsfiihrung initi-
iert und kontrolliert:

e Mindestens einmal jahrlich werden alle Mitarbeiter liber die bei ihrer Tatigkeit auftretenden
Gefahren sowie lUber MaRnahmen zur Abwendung unterwiesen.

» Offene Informationen aller Mitarbeiter zu Fragen des Arbeits- und Umweltschutzes.
o Fortlaufende Schulung der Fuhrungskréfte und Betriebsbeauftragten.

¢ Erstellung eines jéhrlichen Abfallwirtschaftskonzeptes und dessen kontinuierliche Umset-
zung.
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e Fihren eines Gefahrstoffverzeichnisses und Auslage von Betriebsanweisungen am Arbeits-
platz auf Basis von Gefahrdungsbeurteilungen.

o Uberwachung und Kontrolle der jeweils giltigen gesetzlichen Vorgaben im Umweltschutz
und in der Arbeitssicherheit durch Flihrungskréfte und Betriebsbeauftragte.

» Verankerung der Umweltschutzaufgaben und den Energiezielen in Projekten und KVP-Mal-
nahmen.

e Nutzung umweltgerechter Technologien mit stetigen Verbesserungen.
» Durchfiihrung von Energieeffizienzanalysen und Abfallvermeidungskonzepten.
» Realisierung von Mafnahmen zur Energiebedarfsreduzierung und Ressourcenschonung.

e Kontinuierliche Bewertung von Chancen und Risiken in allen relevanten Unternehmenspro-
zessen.

Die Geschéftsfiihrung delegiert entsprechende Aufgaben an die Bereichsleiter. Diese tragen
zur Erflllung dieser Einzelaufgaben eine Mitverantwortung und sind der Geschéftsfiihrung iiber
den Ausflihrungsstand zur Rechenschaft verpflichtet. Einzelheiten wurden im integrierten Ma-
nagementhandbuch festgeschrieben.

Zur Beratung der Geschiéftsfiihrung, Uberwachung der Einhaltung gesetzlicher Auflagen und
der Realisierung entsprechender Umwelt- und Arbeitssicherheitsprogramme wird folgender
Personenkreis tétig:

Fachkraft fiir Arbeitssicherheit
Betriebsarzt
Gefahrgutbeauftragter
Abfallbeauftragter
Laserschutzbeauftragter
Sicherheitsbeauftragte
Beauftragte flir Strahlenschutz
Brandschutzbeauftragter
Datenschutzbeauftragter
Emissionsschutzbeauftragter
Energiemanagementbeauftragter
Umweltmanagementbeauftragter
Qualitdtsmanagementbeauftragter

Dieser Personenkreis erfillt und dokumentiert seine spezifischen Aufgaben in enger Koopera-
tion und auf der Grundlage durch Bund, Lander und Berufsgenossenschaft erlassener Gesetze,
Verordnungen und anderer Vorschriften sowie festgelegter funktioneller Pflichten. Es werden
Jahresberichte von allen Beauftragten erstellt.

Er hat insbesondere die Aufgabe, die Geschéftsflihrung zu allen Fragen des Arbeits- und Um-
weltschutzes, des Brand- und Strahlenschutzes, der Verhiitung von Unféllen und Havarien so-
wie zu allen Fragen der Arbeitssicherheit einschliellich der menschengerechten Gestaltung der
Arbeit zu beraten und zu unterstiitzen.
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2 Ein- und Ausgangsstrome

Um die stark schwankenden Zahlen der letzten Jahre richtig bewerten zu kénnen ist es wichtig,
die Produktionsauslastung sowie die Komplexitat der Produkte zu kennen.

Das Jahr war dabei geprégt durch einen deutlichen Anstieg der Produktionsauslastung ab Mérz
2021. Der Anstieg der produzierten Leiterplattenfliche betrug gegeniiber 2020 ca. 40 % und
lag damit ca. 13 % Uber dem langjahrigen Mittel (2016 - 2020).

Die Veredlung unserer Produkte in Richtung Hochtechnologie wie HDI, SBU und Starrflex-Mul-
tilayer pendelt sich im Produktmix in 2021 auf einem hohen Niveau ein. Da diese Veredlung mit
einer Zunahme in der Fertigungskomplexitat (Mehrfachdurchlaufe) verbunden ist, muss der Ein-
satz von Energie und Ressourcen in diesem Zusammenhang entsprechend bewertet werden.

2.1 Wasser und Abwasser

Wasser ist fiir uns ein wertvolles Gut, mit dem wir verantwortungsvoll und sparsam umgehen.
Durch eine moderne Kreislaufanlage werden die internen Splilwasser gereinigt und mehrfach
wieder eingesetzt. So konnten wir trotz der deutlich gestiegenen Auslastung und des weiterhin
hohen Anteils in der Produktkomplexitat durch ein gezieltes Wassermanagement den spezifi-
schen Wasserverbrauch pro Quadratmeter Bruttoleiterplattenflaiche auf einem Wert von
0,49 m*/m? Leiterplatte stabilisieren.

Mit der kompletten Erneuerung der Anlagensteuerung unserer Abwassertechnik konnte ein
wichtiger Beitrag im Hinblick auf die Prozess- und Ausfallsicherheit der Anlage getatigt werden.
Dennoch zeigen die Uber die letzten Jahre konstanten spezifischen Wasserverbrauche die
Grenzen der jetzigen Wasseraufbereitung auf.

Weitere signifikante Verbesserungen sind demnach nur durch den Einsatz massiver Neuinves-
titionen méglich, welche jedoch aufgrund der Platzverhéltnisse mit einem deutlichen Technolo-
giesprung verbunden sein missen.

Wasser- m>Wasser pro ' 3
Jahr verbrauch m?-Bruttoleiter- e———=m3/m2
in m3 plattenfliche —Clel
2017 84.120 0,46 =
84.696
2018 (incl. hmp Polska) 0.46
58.785 —
2019 (incl. hmp Polska) 0,49 1
62.175 #
2020 (incl. hmp Polska) 2 i o
2021 84.834 0,49 S Q0NT 201805 20100 204002021
Tabelle 1: Wasserverbrauch 2017 - 2021 Abbildung 2: Wasserverbrauch 2017 - 2021
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Uber die vom Senat vorgesehenen offiziellen Kontrollen hinaus unterzogen und unterziehen wir
uns einer strengen Eigenkontrolle der Abwassergrenzwerte. Die Emissionen der Uber das Ab-
wasser abgeflihrten Schadstoffe liegen dabei durchgingig um Gréenordnungen unter den EU-
rechtlichen Schwellenwerten.

Die Ergebnisse dieser Eigeniiberwachung ergaben fiir die Konzentration von ausgewahlten
Metallen im Abwasser folgende Jahresmittelwerte:

¢ 0.5 0,15 0,16 0,18 0,15 0,33
g 0,5 0,08 0,10 0,10 0,05 0,03
D 9 0.3 < 0,01 <0,01 <0,01 <0,01 < 0,01

Tabelle 2: Auszug aus der Uberwachungsliste in [mg/I]

Des Weiteren wurden die Grenzwertvorgaben im Rahmen der Indirekteinleiter-Genehmigung
und der erweiterten Forderungen der Berliner Wasserbetriebe auch in 2021 wieder eingehalten.

Wassergefahrdende und gefahrliche Stoffe sowie Abfélle sind in Katastern erfasst, die jederzeit
Aufschluss Uber deren Mengenstrome innerhalb der Betriebsabteilungen und das damit ver-
bundene Gefahrenpotenzial zulassen.

2.2 Abfall

Als Abfélle entstehen hauptséachlich Galvanikschlamme, metallsalzhaltige Halbkonzentrate,
Resistriickstdnde, Nichteisenmetalle und hausmudilléhnliche Gewerbeabfille.

2017 2018 2019 2020 2021

Abfallaufkommen insgesamt 1]
Anteil von Abfallen zur Verwertung [%]

Tabelle 3: Abfallaufkommen

Der Anstieg der Produktionskapazitaten in 2021 spiegelt sich auch im Abfallaufkommen deutlich
wieder. Mit 1.011 t erreichten wir nahezu wieder das Vorkrisenniveau. Den Anteil verwertbarer
Abfille konnten wir im Vergleich zum Vorjahr stabilisieren. Der Anteil an gefahrlichen Abféllen
am Gesamtabfallaufkommen stieg jedoch auf 69,2 %.

Kupfer als Nichteisenmetall wird nach Einfiihrung neuer Atzverfahren und interne sowie externe
Kreislauffiihrung aus den Prozesslosungen elektrolytisch zurlickgewonnen. Damit war eine
nennenswerte Entlastung der Abwasserbehandlung von 28 t Kupfer und somit der Umwelt
verbunden.

Insgesamt konnten 98 t (2021) Kupfer als Rohstoff wieder dem Kreislauf zurickgefiihrt werden.
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Kupferriickgewinnung 2017-2021

105 " Kupferriick-
05 gewinnung
85
75
65
55
45
35
25

15 : - - = - . . . ) . . .
2017 2018 2019 2020 2021 Tabelle 4: Cu-Riickgewinnung in [t]

Des Weiteren konnten wir durch den Riickkauf und den Einsatz recycelter Salzs&ure (86 Pro-
zent der Gesamtmenge) einen weiteren positiven Beitrag zur Umweltentlastung geman dem
KrWG beitragen.

2.3 Emission

In unserem Unternehmen entstehen umweltrelevante Emissionen in die Atmosphére in folgen-
den Bereichen:

e Warmeerzeugung mittels BHKW und Kessel

e VOC-Emissionen durch Lackierprozesse

e Prozesskihlung lGber Kihltirme der Kaltwassererzeugung

¢ Prozessabluftreinigung mittels Abluftwéscher

Kohlendioxid CO; hmp Warme

Kohlendioxid CO2 hmp Polska

Emissionen aus Energieerzeugung

Fliichtige organische Verbindungen VOC

Tabelle 5: EmissionsausstoB in [{]
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D_ie Ha_uptemissionsquellen far CO. sind Vergleich Jahres-C02-Verbrauch BHKW
die beiden Heizkessel und das BHKW. (klimabereinigt und Heizwertbezogen)

Gegeniiber den vorangegangenen Jah-

ren konnte der CO.-Aussto des BHKW
noch einmal weiter gesenkt werden. e

2018 2019 2020 2021
h BHKW { Igt und Heizwerth

Die Einsparungen durch die Substitution

der erzeugten Energiemengen reduzie- §
ren sich jedoch drastisch im Vergleich zu §
den Jahren davor (siehe Abbildung ~
3). Das ist mit dem deutlich gestiegenen 1000
Anteil an erneuerbaren Energien im ein-
gekauften Strommix zu erkldren.

= Differenz
Substituiert
mBHKW

Durch das Ziel eines mdglichst groRen
Anteils an griinem Strom wird sich der
emissionstechnische  Vorteil eines Abbildung 3: substituierter Nutzen BHKW

BHKW in Zukunft leider negieren. Durch

die warmegefiihrte Fahrweise leistet das BHKW dennoch einen wichtigen Teil zur Warmeer-
zeugung gerade in den Teillastbereichen, bei welchen durch eine reine Kesselheizung ansons-
ten mit hohen Emissionswerten zu rechnen ware.

Der CO,-Anstieg in der Warmeerzeugung relativiert sich, wenn man ihn in Bezug zur Produkti-
onsauslastung setzt. Absolut liegt die Steigerung bei 10 %, relativ jedoch ist der Aussto um
20 % gesunken. Den grofiten Anteil am Wérmeverbrauch hat hierbei die Klimatisierung. Luft-
entfeuchtung und Nacherhitzung spielen somit eine weitaus gréRere Rolle beim Warmever-
brauch als reine Heizzwecke. Diese Tatsache muss bei der Bewertung zwingend beriicksichtigt
werden.

Die Emissionen an fliichtigen organischen Losemitteln (VOC) entstehen hauptséchlich in den
Lackierprozessen der Leiterplatten in ihrem Herstellungsprozess. Dieser ist aufgrund der ein-
gesetzten Airspraytechnologie mit einem hohen Lésemittelanteil verbunden und liegt im Ver-
gleich zu den Vorjahren auf einem nahezu konstanten Niveau (siehe Abbildung 4). Die Einfiih-
rung dieser Technologie entspricht dem aktuellen Stand der Technik und gewahrleistet der hmp
eine gleichbleibend hohe Produktqualitit.

Um unseren Betreiberpflichten sowie den Vorgaben nach einem Reduzierungsplan gemaR der
31. BImSchV nachzukommen, werden auch an dieser Stelle der Prozess und die eingesetzten
Materialien permanent auf den Priifstand gestellt und die Suche nach Alternativen vorangetrie-
ben. So konnte z.B. in der Vergangenheit der VOC-haltige Siebreiniger durch einen VOC-freien
ersetzt werden.
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Abbildung 4: VOC-Ausstof in [t]

Fluorchlorkohlenwasserstoffe sind noch in geschlossenen Klimakreislaufen vorhanden und
werden nur durch den Betrieb auftretende Leckageverluste ergénzt. Die Reduzierung der Kal-
teverluste sowie die Umstellung aller Klimaanlagen auf umweltschonende Kaltemittel sind ab-
geschlossen. Geruchs-, Staub- oder LArmemissionen entstehen nur in geringem Umfang.

Die Ruckkuhlung der Kélteerzeugung und die Abluftwéascher 10 und 11 unterliegen den Vorga-
ben der 42.BImSchV sowie der VDI 2047 Blatt 2, welche die Sicherstellung des hygienischen
Betriebs dieser Anlagen gewahrleisten soll. Uber unseren Vertragspartner und Anlagenbetrei-
ber gewahrleisten wir die Einhaltung der vierteljahrlichen Prifintervalle und aller Vorgaben, wel-
che sich aus den o.g. rechtlichen Rahmenbedingungen ergeben. Die Ergebnisse dieser Prii-
fungen ergaben fir 2021 keinerlei Beanstandungen.

Die anfallende Prozessabluft aus den verschiedenen Produktionsbereichen wird vor der Ab-
gabe an die Umgebung Uber Abluftwascher gefiihrt und entsprechend der Rohgaszusammen-
setzung gewaschen. Aus den permanent steigenden immissionsschutzrechtlichen Anforderun-
gen aus der Anordnung nach §17 BImSchG ergeben sich dadurch fiir uns permanente Uber-
wachungs- und Optimierungsanforderungen zur Einhaltung dieser Grenzwerte. Zusammen mit
einem akkreditierten Priflabor, den Prozessverantwortlichen und den Anlagenherstellern, sind
wir daher standig auf der Suche nach Optimierungsmdglichkeiten fiir diese Prozesse.

Anderungsstand: Mérz 2022 Seite 14



Umweltbericht

2.4 Energie

Auch beim Energieverbrauch ist der Anstieg der Ausiastung deutlich zu erkennen. 2021 wurden
ca. 21 % mehr an Energie bendtigt. Dem gegeniber steht die beschriebene Steigerung der
Auslastung von ca. 40 %. Unter Beachtung des Produktanteils, welcher sich liber die produ-
zierte Leiterplattenflache recht gut darstellen lasst, konnte der Gesamtenergieverbrauch den-
noch um ca. 15 % gesenkt werden.

Die Erhéhung des Eigenstromanteils bei gleichzeitiger Reduzierung des flaichenbezogenen
Gasverbrauchs spiegeln deutlich die Bemiihungen der Energieoptimierung in der Warmebereit-
stellung der letzten Jahre wieder.

Auch der spezifische Gesamtenergieverbrauch pro m?-Leiterplatte konnte im Jahr 2021 durch
die verbesserte Auslastung um ca. 15 % gesenkt werden.

2017 2018 2019 2020

Energieverbrauch insg.

im Geschéftsjahr
(incl. hmp Polska)

Energieverbrauch hmp D

davon Elektroenergiever-

brauch im Geschéftsjahr
_ {incl. hmp Polska)

Tabelle 6: Energieverbrauch in [MWh]

Details sind dem Energiebericht zu entnehmen. Fur Rickfragen steht lhnen der Umweltma-
nagementbeauftragte zur Verfigung.

2.5 Arbeitssicherheit

Das statistische Unfallgeschehen tber die letzten Jahre zeigt, dass sich die hmp bei den mel-
depflichtigen Unfallen auf einem gleichbleibend niedrigen Niveau bewegt.

Hervorzuheben ist auRerdem, dass es durch Schulungen, Unterweisungen und TrainingsmafR-

nahmen zu keinen meldepflichtigen Branden und Unféllen im Zusammenhang mit Gefahrstoffen
gekommen ist.
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2.6 Umweltgefdhrdende Stoffe

Zu unseren Arbeitsgrundsatzen gehort es, stédndig Ausschau nach Verfahren und Materialien
zu halten, die weniger belastend fur Mensch und Umwelt sind. Das Thema ,bleifreie Leiterplatte*
hat fir hmp seit Jahren einen hohen Stellenwert. So hat die EU mit der Richtlinie 2002/95 (Ver-
ordnung Uber Beschrankungen von gefahrlichen Stoffen in Elektro- und Elektronik-Geréten) ein
Bleiverbot fir das Inverkehrbringen von Geraten zum 1. 7. 2006 festgelegt.

Als bleifreie Oberflachen bieten wir unseren Kunden Folgendes an:

chemisch Nickel/Gold

galvanisch Nickel/Sudgold

galvanisch Silber

chemisch Zinn

bleifreie Hot-Air-Levelling-Oberflache (HAL)
Kombination verschiedener Oberflachen

Halogenierte Kohlenwasserstoffverbindungen kommen in Produktionsprozessen und einge-
setzten Materialien nicht zum Einsatz.

2021 wurden 2.065 Tonnen Artikel und Abfélle umgeschlagen, die Sicherheitsrelevanz haben
(ca. 37 % mehr als 2020).

Folgende Mengen nach Gefahrgutklassen wurden entsorgt:

Klasse
2

3

4.1

6.1

8

9

Insgesamt [t]

Tabelle 7: Entsorgungsmengen nach Gefahrgutklassen in [t}
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3 Umweltprogramm und Ziele

Stabilisierung des spezifischen Wasserverbrauchs pro Quadratmeter Bruttoleiterplattenfiéche.

Ist2017  Ist2018  Ist2019  Ist2020 Ist 2021 - Ziel

{m¥m?) (m%¥m?) (m%m?) {m¥m?) (m3m?) {m®m?)

Erhdhung des Anteils von Abfall zur Verwertung durch den verstarkten Einsatz von Verfahren
produktionsbegleitender Aufbereitungsmafnahmen.

Ist 2017 Ist 2018 Ist 2019 Ist 2020 Ist 2021
(%) {%) (%) (%) (%)

Weiche Ziele:

o Prifung von OptimierungsmafRnahmen an Abluftwaschern im Hinblick auf Energieverbrauch
und Reduktion der Emissionen

» Schrittweise Reduzierung des Energieverbrauchs durch effizientere Beleuchtung

¢ Priifung der Machbarkeit einer Einbindung von erneuerbaren Energien am Beispiel des PV-
Parkplatzes

e Permanente Uberpriifung von Optimierungsméglichkeiten in der Leiterplattenfertigung
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Management Service

ZERTIFIKAT

.. Die Zertifizierungsstelle
der TUV SUD Management Service GmbH

bescheinigt, dass das Unternehmen

hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT GmbH
Rhinstr. 134 « 12681 Berlin
Deutschiand
fiir den Geltungsbereich

Entwicklung, Produktion und
Vertrieb von Leiterplatten

hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT Polska Sp.z o.0.

Ul. Fieldorfa-Nila 18 » 66-400 Gorzow WIkp.
Polen
fiir den Geltungsbereich
Produktion von Leiterplatten
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ein Umweltmanagementsystem
eingefthrt hat und anwendet.

Durch ein Audit, Auftrags-Nr. 70007292,
wurde der Nachweis erbracht, dass die Forderungen der

ISO 14001:2015

erfillit sind.

Dieses Zertifikat ist gilltig in Verbindung
mit dem Hauptzertifikat vom 28.11.2020 bis 27.11.2023.

Zertifikat-Registrier-Nr.: 12 104 14421/02 TMS.
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Monchen, 11.11.2020
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MS/10120098

TOV SOD Management Service GmbH o Zertifizierungsstelle » Ridlerstrasse 57 o 80339 Miinchen e Germany TOV®
www.tuev-sued.de/certificate-validity-check
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ZERTIFIKAT

Die Zertifizierungsstelle
der TOV SUD Management Service GmbH

bescheinigt, dass das Unternehmen

[fmg]

hmp HEIDENHAIN-MICROPRINT GmbH

Rhinstr. 134 » 12681 Berlin
Deutschland

€ CERTIFICADO 4 CERTIFICAT
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ein Energiemanagementsystem
eingefilhrt hat und anwendet.

Durch ein Audit, Auftrags-Nr. 70738609,
wurde der Nachweis erbracht, dass die Forderungen der

ISO 50001:2018

erfiilit sind.
Dieses Zertifikat Ist glitig vormn 03.12.2020 bis 12.056.2022.
Zertifikat-Registrier~-Nr.: 12 340 34991 TMS.
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